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※ 務必先鎖緊馬達固定面，才能鎖緊馬達軸心迫緊環。
※請依步驟順序組裝，尤其步驟 6、7不可顛倒。
※安裝完畢後，請將塞頭回塞，避免細小物品掉入減速機中。

核對馬達型號與減速機規格
是否正確。並將配合面擦拭
乾淨。

確認減速機與馬達是否有鍵配
合。

檢查馬達出力軸尺寸，如需
軸套，請先裝進減速機入力
孔內。

取出塞頭，使用六角扳手將迫
緊環螺絲鬆開。並將扳手與螺
絲對準孔位。

將馬達垂直裝入減速機。 依序 1~4使用扭力扳手鎖上內
六角螺絲。(表一 )

使用扭力扳手將迫緊環螺絲
鎖緊。(表一 )

裝回塞頭並鎖緊。 

1 2

3 4

5 6

7 8

5 安裝步驟1 一般注意事項
感謝您採用本公司減速機，減速機係設計為設備使用，
操作前需對減速機規格及操作使用手冊有充分了解。 
為了操作者及機械設備的安全，並確保能夠正確地使用本
減速機，請在裝機之前，詳細閱讀以下注意事項。

2 運送、安裝及儲存注意事項
1. 當取出或放置減速機時，不可只握住旋轉軸心。

2. 安裝時請勿直接撞擊以避免影響運轉精度，例如：
敲擊或捶打。

3. 給予軸心之負載，不論是軸向力或是徑向力，請勿
超過規格所規定之範圍。（詳細內容請參照型錄）

4. 請勿使用於有水滴、油性液體或過度潮濕之場所和
具腐蝕及易燃性氣體之環境。

5. 請儲存減速機於無潮濕、無灰塵及無有害、腐蝕之
氣、液體的場所。

6. 減速機軸心材質不具防鏽能力，出廠時雖已施加油
脂做防鏽保護，但如果儲存時間超過六個月，為確
保軸心免於鏽蝕，請每三個月定期檢視軸心狀況並
適時補充適當的防鏽油脂。

3 運轉注意事項
1. 請於減速機規格規定範圍內使用該產品。請特別注
意環境溫度須於規格正常範圍內。

2. 減速機軸心材質不具防鏽能力，為確保長期使用，
運轉期間軸心需施加適當防鏽油脂。

3. 長時間運轉後，減速機本體溫度可能升高，請勿直
接碰觸。

4. 當發現到任何不正常的異味、噪音、煙霧、熱氣或
是異常的振動，請立即停止減速機運轉並關閉電源。

4 其他注意事項
1. 不得拆解減速機或更換零件，否則產品保固將失效
或導致減速機永久故障及損壞。

2. 請勿讓任何水滴或油飛濺或滴到產品上。

!
WARNING

確保正確使用利明牌減速機，安裝、操作
及維修前，請詳細閱讀本安全預防措施。

馬達安裝指南

ST
高精密螺旋傘齒輪減速機
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6 迫緊螺絲及迫緊環扭矩表

孔徑 Ø35 Ø38 Ø42 Ø48 Ø55 Ø60 Ø75

鍵 10 x 8 10 x 8 12 x 8 14 x 9 16 x 10 18 x 11 20 x 12

迫緊環

軸套

迫緊螺絲
馬達軸心

連接軸

迫緊螺絲規格 螺絲強度等級 螺絲鎖緊扭矩 (Nm) 迫緊扭矩 (Nm)

M4 x P 0.7 12.9 4.83 87

M5 x P 0.8 12.9 10 164

M6 x P 1.0 12.9 16.3 233

M8 x P 1.25 12.9 41 423

M10 x P 1.5 12.9 81 678

M12 x P 1.75 12.9 110 813

※馬達扭矩超過迫緊扭矩時，可能導致打滑。
(表一 )

6 迫緊螺絲及迫緊環扭矩表

7 減速機一般故障原因及改善方法

故障情形 故障原因 解決方法

減速機過熱

超負荷運轉

油封過度磨擦

出力軸與傳動裝置連接不當

衝擊荷重大

調整至適當負荷

在油封處滴潤滑油

調整至適當位置

更換較大型號減速機

減速機雜音

超負荷運轉

軸承損傷或間隙過大

潤滑油不足或劣化

出力軸與傳動裝置連接不當

螺栓鬆脫

傳動裝置固定不良

調整至適當負荷

更換軸承

依指示加入適量潤滑油

調整至適當位置

旋緊螺栓

傳動裝置固定

漏油

油封損傷

油量過多

螺絲鬆脫

外殼破裂

更換油封

依指示加入適量潤滑油

旋緊螺栓

更換外殼

出力軸不轉

超負荷運轉

軸承損傷

異物嵌入

齒輪磨損

衝擊荷重過大

調整至適當負荷

更換軸承

取出異物

更換齒輪

更換較大型號減速機
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8 免鍵式軸套組

軸套

迫緊片B

迫緊片A

外六角螺栓
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( 圖一 )

免鍵軸套拆卸
1. 依 ( 圖一 ) 順序鬆脫螺絲，請勿一次性將螺絲完全拆卸，

避免免鍵式軸套組拆卸時導致迫緊片彈出。

2. 將螺絲鎖進 ( 圖一 ) 的退孔螺絲孔，以對稱力量方式鎖固
螺絲，至迫緊片鬆脫，即可取出。

免鍵式軸套組安裝指南

1. 檢查尺寸，減速機出力軸孔徑公差為 G6，與之配合的軸徑公差需為 h7。

2. 請清潔軸心與減速機出力軸孔徑及免鍵式軸套組安裝面的髒污和油漬。

3. 將免鍵式軸套組裝於減速機出力軸上，免鍵式軸套組需與出力軸端面齊平。

4. 放入至指定的位置後，依 (圖一 )順序手轉免鍵式軸套組螺絲，至迫緊片中間間隙平均對稱。

5. 使用扭力扳手依圖一順序將螺絲鎖至約 30%的螺絲鎖緊扭矩。

6. 再依圖一順序將螺絲鎖至約 65%的鎖緊扭矩。

7. 最後依圖一順序將螺絲鎖至約 100%的鎖緊扭矩。

8. 以順時針方向檢查各螺絲是否達標準的鎖緊扭矩。

Model 出力軸孔徑
(mm) 螺絲規格 螺絲鎖緊扭矩

(Nm)
迫緊扭矩

(Nm) 螺絲數量
ST
65
75 Ø14 M6 x P1.0 10 100 6

90 Ø18 M6 x P1.0 10 160 6

110 Ø22 M6 x P1.0 10 300 8

140 Ø32 M6 x P1.0 10 750 8

170 Ø40 M6 x P1.0 10 1000 8

210 Ø50 M8 x P1.25 34 2600 8

240 Ø55 M8 x P1.25 34 3376 12

280 Ø60 M8 x P1.25 34 4220 12


